Maschinistenausbildung
fur Tragkraftspritze und
Loschfahrzeuge

Kraftbetriebene Gerate
und sonstige Gerate
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Schleswig-Flensburg



Kraftbetriebe Gerate / sonstige Gerate

B Tragbare Stromerzeuger

B Tauchpumpe

W \Wasserstrahlpumpe
m Turbinentauchpumpe

m Uberdrucklifter
mit Wasserantrieb
mit Verbrennungsmotor

mit Elektroantrieb

B Be- und EntlUftungsgerat

B Schneidgerat
B Spreizgerat

B Rettungszylinder

B Trennschleifgerate
B Plasmaschneidgerat
B Hebewerkzeuge

B Motorkettensage

B Sprungrettungsgerate

B Gerate zur Schaumbherstellung



ragbarer Stromerzeuger

Verbrennungsmotor

T Bedienfeld




Tragbarer Stromerzeuger

Sicherungsautomat Wechselstrom
Sicherungsautomat Drehstrom

Schutzleiterpriifeinrichtung

Schutzleiterpriifung nach VDE 0100

Steckdosen Wechselstrom

Steckdose Drehstrom

Betriebsstundenzahler :
Last / Spannungsanzeige



Flutlichtstrahler




Zulassige Leitungslangen

Generator

PO®

Nicht mehr als 100 m Leitungslangen
zwischen den Verbrauchern.

Generator

100 m

) 96

\o«p Die Geriteanschlussleitungen
von maximal 10 m konnen
vernachlassigt werden.

GAG




Generator

Unzulassige Leitungslangen

Zwischen zwe1 Verbrauchern liegt
o (v) ein Leitungsldngen von mehr als

Generator

LY (7) 100 m.

Zwischen Stromerzeuger und

oS Verbrauchern liegen zwar 100 m
Ezm <on(y) Leitungslinge, aber durch die
= (V) Anschlussleitung des Verbrauchers

von 30 m (groB3er als 10 m) wird
die zulassige Leitungslange
uberschritten.



Tauchpumpe TP 4/1

Anschlusskabel
mit Kondensator

und Festkupplung

Elektromotor mit
Uberlastschutz

Leckwasserraum
Flachsaugsieb Ablassschraube fur
Leckwasser
Schmutzsieb mit
Laufrad

Bodenplatte




Wasserstrahlpumpe

Wasseraustritt

Eintritt Treibwasser

Saugraum

Diffusor

Stromungskanal

Eintritt Fordermedium Treibdiise
Fangdiise’



Turbinentauchpumpe

Druckeingang Turbine Druckausgang Turbine

Turbinen-

Innenliegende Turbine .
teil

Druckausgang Pumpenteil

Pumpen-
teil
Innenliegendes Schaufelrad



Belliftungsgerate
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U be rd ru Ckl Ufte I mit Wasserantrieb

Tragrahmen

Fliigelrad mit
Schutzgehduse

Wasserturbine
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U berdrucklifter mit Verbrennungsmotor

_ Tragrahmen

Fliigelrad mit
Schutzgehduse

=== Verbrennungsmotor
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U berdruckl Ufter mit Elektromotor

Tragrahmen

Flugelrad mait
Schutzgehiuse

Elektromotor




Be — EntlUftungsgerat 380 V

Tragrahmen

Fortleitung mit
Transportliitten

Fliigelrad mit
Schutzgehduse

Leitschaumgenerator
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Spreizgerat

Bedieneinrichtung —

Hochdruck-
Olleitungen

Austauschbare

Spreizerspitzen
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Schneidgerat

Schneideinrichtu

Haltegriff =

Bedieneinrichtung

Hochdruck- Olleitungen
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Rettungszylinder

Teleskopzylinder

Bedieneinrichtung

Schwelleraufsatz

Hochdruck- Olleitungen Hydraulikpumpe
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Hydraulisches Rettungsgerat
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Trennschneidgerate micexomotor

Bedieneinrichtung

Haltegriff

Trennscheibe
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Plasmaschneidgerat

Leitungstrommel
400 Volt

Handbrenner
mit Zuleitung

Druckluft als

Treibmittel

Druckluftflasche oder

Stromversorgung Kompressor

min. & kVA
Druckminderer
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Plasmaschneidgerat
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Trennschneidgerate miverrennungsmotor

Starteinrichtung

Bedieneinrichtung
Haltegriff

Trennscheibe
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H e bewe rkze U ge Hebekissen Druck bis 1,0 bar

Druckkissen

Anschlussstilic

Fullschlauch

Steuerorgan
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Hebewerkzeuge Beispiele Luftheber
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H e bewe rkze U ge Hebekissen Druck bis 8,0 bar

Druckkissen

Fullschlauch

Steuerorgan

Fullschlauch

Druckluftflasche




Hebewerkzeuge Beispiele Hebekissen

21600Kg




M OtO rkette n Sé ge n mit Elektromotor

Bedieneinheit

Elektromota

Sageeinrichtung mit
Fuhrungsschiene
und Sagekette

—— 28



M OtO rkEtte n Sa ge n mit Verbrennungsmotor

Start- und
Bedieneinheit Sicherheitseinrichtungen

Sageeinrichtung mit
Verbrennungsmotor Fiuhrungsschiene
und Sagekette

—— 29



Sprungretter

1,70 m

3,50 m
* 2-Mannbedienung
* in 30 Sekunden einsatzbereit fiir den ersten Sprung
 in 10 Sekunden bereit fiir den ndchsten Sprung
 maximale Rettungshéhe: 16m Druckluftflasche

Sprungflache

3,50 m
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Aufbau vom Sprungretter
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Sprungretter

Spanapeiet




Gerate zur Schaumherstellung

Schaumarten

» Leichtschaum

» Mittelschaum

» Schwerschaum



Gerate zur Schaumherstellung

Zumischer

Zumischer Z 2 200 1/min Durchfluss

Zumischer Z 4 400 1/min Durchfluss

Zumischer Z 8 800 I/min Durchfluss
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Gerate zur Schaumherstellung

Mitteschaumrohr

= Schaumstrahlrohr M 2
200 I/min Durchfluss

» Schaumstrahlrohr M 4
400 1I/min Durchfluss

= Schaumstrahlrohr M §
800 I/min Durchfluss

—— 35



Gerate zur Schaumherstellung

Schwerschaumrohr

» Schaumstrahlrohr S 2
200 I/min Durchfluss

» Schaumstrahlrohr S 4
400 1/min Durchfluss

= Schaumstrahlrohr S 8
800 I/min Durchfluss



Gerate zur Schaumherstellung

D-Ansaugschlauch
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Gerate zur Schaumherstellung

Leichtschaum
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Gerate zur Schaumherstellung

Mittelschaum

Verschaumungszahl 21 - 200
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Gerate zur Schaumherstellung

Schwerschaum

Verschaumungszahl 4 - 20
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Strohballen-Brand
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Schaummittel lief beim dem Einsatz in die Schlei
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Grundsatze der Schaumherstellung

v" korrekter Aufbau des Systems

v Eingangsdruck am Schaumstrahlrohr beachten
v’ Absprache des Leitungsdrucks zwischen MA und Strahlrohrfiihrer

v’ prozentuale Zumischung beachten

v' Storfaktoren beachten
Wasserqualitét
Schaummittelqualitét

Luftqualitit
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